Profesyonel Ev Tipi Vakum Makinesi

Kullanim Kilavuzu
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Taze/Antibakteriyel/Neme Dayanikli/Kiife Dayanikli/Antioksidan

Vakumlu Paketleme ve Besin Giivenligi

Vakumlu besin depolama, vakum posetindeki havanin ¢cogunu ¢ikararak yiyecegin kendi 6mriin
uzatabilir. Ortam havasinin posete girmesini engeller, bu da yiyecekleri bakterilerden, kiflerden ve
oksidasyondan koruyabilir.

Onemli Uyarilar

1. Her calisma sonrasinda, makineyi 45s dinlendirin.

2. Her 5 ¢alisma sonrasinda makineyi 1 dk. Dinlendirin. Dinlendirme siresi bitmeden makineyi
KESINLIKLE calistirmayin.



(Vakum Valfi)

Tirkege

Uriin Bilesenleri

Hava Girisi

Sol Kilit Vakum Haznesi Ayar Digmeleri Yapistirma Cenesi Sag Kilit
Ekran

Tuslarin Kullanimi ve Semboller
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Kuru /Nemli /Yapistirma Sicaklik Gostergeleri (LED Isik)
Kuru / Nemli / Yapistirma Sicaklik Ayar Dugmesi
¢ 5 kontrol seviyesi vardir. Seviye arttikca sicaklik yikselecek ve yapistirma slresi uzayacaktir.
e Farkli kalinliklardaki vakum poseti icin uygun sicakligi secin. ince poset icin diisiik sicakligl, kalin poset icin yiiksek
sicakhg, orijinal poset icin 3.seviye segin.
¢ 1,2,3 seviyeleri, kuru lrlin vakumu ve i1sitma icindir. Bu secimle makine vakumlamaya ve isitmaya devam edecektir.
e 4,5 seviyeleri, nemli triin vakumu ve 1sitma icindir. Bu secimle makine vakumu ve isitmayi durdurur.
Manuel yapistirma LED Isigi
e LED Isigin yaniyor olmasi yapistirmanin devam ettigi, yanip sonmesi sicakhigin ¢cok arttigini belirtir.
Manuel Yapistirma Tusu
¢ Bu fonksiyon, ekmek ve meyve gibi vakum gerektirmeyen besinleri paketlemek icin kullanilir.
e ikinci Girtiniin paketlenmesine baslamadan énce 8 sn. bekleyin.
Manuel Vakumlama LED IsigI
e LED 15181n yanmasi, vakumlamanin yapildigini belirtir.
Manuel Vakumlama Tusu
e Tusa basil tuttugunuzda vakumlama islemi baslayacaktir. Parmaginizi tustan cektiginizde vakumlama duracaktir.
e Uriine istenilen vakumlama uygulanabilir. Vakumlama sonrasinda paketin agzi, yapistirma tusuna basiimaz ise
kendiliginden kapanmayacaktir.
Otomatik vakumlama ve yapistirma LED 1518
e Is18in yanmasi vakumlamanin devam ettigi, yanip sénmesi vakumlamanin bittigini ve yapistirmanin yapildigini
belirtir.
Otomatik vakumlama ve yapistirma islem tusu
Bu tusa bastiginizda, makine otomatik olarak vakumlama islemini ve ardindan yapistirma islemini yapar.
islem devam ettigi sirada “SEAL”, “VAC” veya “VAC/SEAL” tuslarina basilirsa, makine islemi durduracaktir.



Tirkge

Kuru Besin Vakumlama

1.Yan taraftaki klipsi ok
yoéniinde gekin
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2.Kapagi yukari kaldirin

Nemli Besin Vakumlama

3.0riini koydugunuz posetin
agiz kisini vakum haznesine
gelecek sekilde yerlestirin

4.Kapagi kapatin ve
“VAC/SEAL” tusuna basin.
Makine otomatik olarak
poset icindeki tim havayi
cekecektir ve yapistirma
islemini gergeklestirecektir.
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1.Poset icerisindeki fazla
siviyl bosaltin

2.Posetin agiz kismini diiz
olacak sekilde vakum
haznesine yerlestirin

3.”TEMP” tusuna basarak uygun vakum & yapistirma
derecesini se¢im (4 veya 5). “VAC/SEAL” tusuna basarak

islemi baslatin.
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1.Poset icerisinde ¢ok fazla sivi

varsa “SEAL” tusuna basarak
yapistirma iglemini
saglamlastirabilirsiniz

2. Vakumlama islemi sonrasinda

vakum haznesinde sivi varsa mutlaka
kuru bir bezle bolgeyi temizleyin

3. Hava sizintisi nedeniyle vakumlama
yavassa hizlandirmak igin elinizle Ust
kapagi bastirmayi deneyin



Tirkege

Vakumsuz Besin Paketleme
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1.”VAC” tusuna basarak size yeterli 2. “SEAL” tusuna basarak 3. Yapistirma kalitesini arttirmak
olan vakum islemini uygulayin yapistirma islemini baslatin. islem icin yapistirma esnasinda (st
bittiginde LED 151k sénecektir kapaga elinizle baski uygulayin
Bakim
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1.Vakum haznesi icinde sivi 2.Kullanmadan &nce liitfen hava 3. Gerekirse, sizdirmazlik contasi ve
varsa mutlaka temizleyin cikis deligini tikayan, yapistirma gubugu temizlendikten
vakumlamay etkileyebilecek sonra cikarilip takilabilir.

veya vakum pompasina zarar
verebilecek hicbir sey olmadigini
kontrol edin
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5.Vakumlama islemleri bittiginde, makineyi kapatmadan 6nce tim pargalarin
yerlerinde takili oldugunu kontrol edin. Aksi taktirde, kapak kapatildiginda

aksamlar deforme olacak ve bir sonraki vakum islemi verimsiz veya hatali
olacaktir

4.Makine hava cekemezse, lst ve
alt contalarin yerine takili
oldugunu veya deforme olup
olmadigini kontrol edin



Tirkce

Makine Ozellikleri

Uriin ismi Ev tipi vakum makinesi Maksimum Yapistirma 340mm
Model ZK-03 Makine Boyutlari 428*84*38mm(L*W*H)
Voltaj Degerleri AC100-240V/50-60Hz Kutu Boyutlan 433*87*100mm(L*W*H)
Kapasite 135W Biiriit Agirhik 1.25KG
Vakum Basinci -60Kpa Net Agirlik 0.75KG
Genel Sorunlar ve Coziimleri
Hatalar Muhtemel Sebepler Coziimler

Makine galigmiyor ve
1siklar yanmiyor

1.Kablo prize takilmamis
2.Kablo gevsek olarak takilmis

1.Kabloyu prize takin
2.Kabloyu yerine oturtun

Pompa calisiyor fakat
vakum yapmiyor

1.Ust kapak tam kapanmamis

2.Posette delik veya sizinti var

3.Vakum poseti uygun degil (Tirtikli)

4.Alt ve Ust sizdirmaz contalar hasarl
5.Yapistirma ¢ubugunun Ustinde nesne var
6.Posete koyulan driinler makineye ve vakum
haznesine ¢ok yakin

7.Poset ¢ok kalin

1.Kapagi sikica kapatin

2.Poseti degistirin ve uygun bir poset kullanin
3.Poset icerisinde fazla Grlni ¢ikarin

4 Alt Ust contalari kontrol edin, hasarli ise
degistirin

5.Yapistirma gubugunu temizleyin

Pompa galismiyor ve
vakum yapmiyor

1.Vakum fonksiyon tusuna basilmamis
2.Vakum pompasi hasar gormus

1. “VAC” veya “VAC/SEAL” fonksiyonlarindan
birini segin
2.Satici firma ile iletisime gecin

Uzun vakum suresi ve
zayif cekim

1.Ust kapak tam kapatilmamis

2.Sol Gst kapak kilidi takili kalmis

3.Poset agiz genisligi cok uzun

4.Alt hava cikis deligi tikali

5.Alt ve Ust sizdirmazlik contalari hasarli veya
yerine takilmamis

1.Ust kapagin takili oldugundan ve
kilitlendiginden emin olun

2.Alt hava cikis deliginin kapali veya tikah
olmadigindan emin olun

3.Cihazin Ust kapagina elinizle baski uygulayin

Vakumlama islemi
devam ediyor fakat
posetin otomatik olarak
yapistirma islemi
gerceklesmiyor

1.Sol tist kapak kilidi takili kalmig
2.Vakum poseti ¢cok kalin

3.Alt ve Ust govde tam kapatilmamis
4.Alt hava cikis deligi tikah

1.Sol Ust kisimdaki kilidi kontrol edin

2.Poseti degistirin

3.Alt hava ¢ikis deligini kontrol edin

4.Cihaz hala galismiyorsa, manuel olarak
calistirin “VAC”. Eger cihaz otomatik ¢alisma
fonksiyonunda ise “VAC” tusuna iki kere basin

Kuru besin
paketlendikten sonra
sizdirma yapiyor

1.Yapistirma sicakligi cok fazla veya ¢ok az
2.Posette delik veya sizinti var

1. “TEMP” tusuna basarak uygun sicaklig
segin
2.Pogseti degistirin

Nemli besin
paketlendikten sonra
poset sizdirma yapiyor

1.Nemli besin igin uygun ayar degil (4 veya 5)
2.Posetin icinde fazla sivi var

3.Yapistirma i¢in baski ¢ok az

4.Posette delik veya sizinti var

1.Nemli Grlnler igin belirlenmis degerleri
segin

2.Poset icerisindeki fazla siviyi ¢ikartin
3.Cihaz Ust kismina elinizle baski uygulayin
4.Poseti degistirin

Nemli besin vakumlama
derecesinin kuru besin
vakumlama derecesine
gore daha zayif olmasi

Bu sekilde sonug almak normal

1.Cihazdan daha fazla performans
bekleniyorsa, ¢alistirmayi manuel olarak
yapabilirsiniz. Fakat bu sekilde galistirma
makine émriind kisaltacaktir. Vakum siresi
uzadigi icin cihazin i¢ haznesinde daha fazla
sivi olacaktir. Bu siviyi mutlaka temizlemeden
paketleme islemine gegcmeyin.

Poset yapisma diizeyi
zayif

1.Yapistirma sicakligi diislik
2.yapistirma i¢in baski ¢ok az

1. “TEMP” tusuna basarak uygun sicakligi
segin

2.Yapistirma sirasinda elinizle st kisma
basing uygulayin

Posetin agiz kisminda
erime ve deforme
gozlenmesi

1.yapistirma sicakligi yiiksek
2.Manuel olarak ¢ok fazla sicaklik uygulanmis

1. “TEMP” tusuna basarak uygun sicaklig
segin




